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TETIK HAREKETLERININ AYARLANMASI
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Havali silahlar miisabaka tabancasi tetigi ayarlama konusunda uzman
degilseniz kesinlikle ayar yapmaya calismayiniz.

Ayar vidalarini sonuna kadar gevsetirseniz yerinden cikar ve tekrar montaji
icin tabancanizi komple sokmek zorunda kalabilirsiniz, bu nedenle ayar
yaparken dikkatli ve sabirli olunuz.

Tetik ayar vidalarini ok sikarsaniz vida dislerinin siyriimasina veya anahtar
agizlannin bozulmasina yol acar ve kullaniimaz hale gelir.

Cift elle atis yapiyorsaniz tetik ayarlarinin tek elle yapilan aticiliga oranla
cok hassas olmasina gerek yoktur.

Tabancanizin tetigi yangma kurallarina uygun olacak sekilde tasarlanmistir.
Ambalajindan ilk ¢iktigi hali ile tetik ayarlar ileri diizeyde atig yapilacak
sekilde ayarlanmamistir, kendinize gére hassas ayar yapabilirsiniz.

Tetik diistirme hareketi iki kademe, asamadan olusur, ayarlarken kesinlikle
bu iki kademede kullanilacak sekilde ayar yapiimalidir.

Birinci kademe parmagin tetigi algilamasi ve istinat boslugu asamasidir.
Ikinci kademe hassas tetik diisiirme asamasidir yani tetik duvari olarak
adlandinimistir.

Ayarlama esnasinda bir ayar vidasinin ayarinin degistirilmesi diger bir veya
birkag vidanin daha ayarlanmasini gerektirebilir.

Tetik ayarlama iglemi sabir, algilama,hissiyat ve uzmanlik isteyen bir islem
olup sabirli olmanizi tavsiye ederiz.

Resim 1 deki 1 nolu ayar deligi tetigin ilk hareketi olan istinat hareketi
esnasindaki yay kuvvetini ayarlar.

Resim 1 deki 5 nolu (T8) torksanahtarin uzun ucunu 1 nolu delikten
iceriye yerine oturtarak saga cevirirseniz Tetik istinat hareketinin sertligi
artar sola gevirirseniz sertligi azalir.

Tetik istinat sertliginin 400 gram civarinda olmasi tavsiye edilir.
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Resim 2 istinat yiiriime boyunun ayarlanmasi ise 5 nolu (T8)
torksanahtarla 2 nolu delikien vidanin saga gevrilmesi Ile istinat hareketi
azalir tersine cevrilmesi ile tetik istinat hareketi uzar.

Tetiginizin istinat hareketini cok az olacak sekilde ayarlar iseniz hava
pompalama esnasinda tetik kagirir ve yaralanmalara sebep olabilir istinat
ylirime hareketini mutlaka uzun kullaniniz.

Ikinci kademe olan tetik diistirme duvar yay sertligi resim 3 deki 6 nolu
diiz tornavida ile 4 nolu delikten cevirerek ayarlanir.

(tornavida agz! genisligi en fazla 3mm olmalidir)

Tetik diistirme duvar yay sertligi vidasini saga gevirirseniz duvar sertligi
artar sola cevirirseniz tetik duvar sertligi azalr.

Tetik duvari yay sertligi ve istinat hareketi yay sertligi birlikte toplami 500
gramin altinda olmamalidir.

Tetik duvari ytirime yolu ayari bu ayar resim 3 deki 3 nolu delikten

6 nolu diiz tornavida ile yapilir.

Tetik ayarlar icerisinde en zor ve hassas olan ayar budur, bu ayar
tornavidanin turlan sayilarak degil agisal derece derece distintlerek yapilir.
Tetik duvari ayar vidasini 3 nolu delikten saga sikarsaniz tetik duvari
yiirimesi azalir sola gevsetirseniz tetik duvari yolu uzar hassasiyet azalir.
Tetik duvari vidasinin gevsetilmesi ile uzayan tetik duvari yolu ayni
zamanda tetik duvarinin yay sertliginin de artmasina neden olabilir.

Tetik duvari yolunun hassasiyetini ayarladiktan sonra tetik duvari yay
kuvvetinide 4 nolu delikten tekrar ayarlamaniz gerekebilir.

Her 150 atistan sonra, Sekil 5 deki 9 nolu yagdanhigin ucu ile 7 ve 8 nolu
deliklerden igeriye birkag damla yag damlatarak tetik sistemini yaglayiniz.
Yaginizin tiikenmesi durumunda pneumatic sistemlerde kullanilan ince,
akiskan, yaglayici ozellikli ve korozyon koruyucu bir yag kullanabilirsiniz.
Mutfak yaglan ve kalin ,akiskan olmayan gres gibi yaglan kesinlikle
kullanmaymniz.
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ADJUSTING TRIGGER MOTION FOR YOUR
ZORAKI HPO1-2

If you are not an expert in setting of air guns competitions revolver trigger
do not attempt to adjust your gun’s trigger.

If you loosen the set screws until the end, they will dislodge and you
might need to have your gun completely dismantled in order to have it
reassembled. Therefore, please be careful and patient when setting up.

If you over-tighten trigger adjustment screws this will lead to stripping of
screw threads or deterioration of the key mouths and become obsolete.

If you use both hands for shooting, trigger settings does not need to be
precise compared to one hand shooting.

Your gun's trigger is designed to comply with the contest rules.

Trigger settings are not set for precise shooting for brand new guns
released from the package, you can fine-tune your trigger by yourself.
Trigger squeezing action consists of two stages, while adjusting, always
make sure setting is done in the way it is used in these two stages.

The first stage is the one when finger conceives the trigger and the
retaining cavity.

The second stage is the precise trigger squeezing stage, i.e. it is called the
trigger wall.

Change of setting on an adjustment screw during setting may require
setting of another or several screws.

Trigger adjustment process is the one which requires patience, sensing,
feeling and expertise, we advise you to be patient.

Adjustment hole No. 1 in figure No. 1 adjusts the strength of the spring
during the retaining action which is the first action of the trigger.

If you turn the long end of the (T8) Torx key No. 5 in the figure after having
it passed through hole No. 1 clockwise, stiffness of the trigger movement
will increase and if your turn it anticlockwise stiffness will decrease
Trigger retaining stiffness is recommended to be around 400 grams.
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Figure 2 setting of retaining moving length is made by No. 5 (T8) Torx key
through hole No. 2 and by turning the screw clockwise retaining
movement is reduced and by turning it anticlockwise trigger retaining
movement is extended.

If you adjust your trigger remaining movement to be very low, trigger will
miss during air pumping and may cause injuries. Therefore, always use
retaining moving action as long.

Stiffness of spring of trigger squeezing wall which is the second stage is
adjusted with a plain screwdriver No. 6 in figure 3 No. by turning it
through hole No. 4. (Screwdriver tip width should be no more than 3 mm).
If you turn trigger squeezing wall spring stiffness screw clockwise, wall
stiffness will increase and if you turn it anticlockwise wall stiffness will
reduce.

Trigger wall spring stiffness and retaining movement spring stiffness
together should not be below 500 grams.

Trigger wall moving path setting: This setting is made by flat-tip
screwdriver No. 6 through hole 3 figure 3.

This is the most difficult and sensitive adjustment. This setting is done by
angular degree and not by counting screwdriver's tours.

If you tighten trigger wall adjustment screw hole No. 3 clockwise, trigger
wall moving reduces and if you tighten it anticlockwise trigger wall moving
extends and sensitivity reduces.

Trigger moving path which extends by loosening trigger wall screw may
also lead to increase in the trigger wall stiffness.

After adjusting way trigger wall path sensitivity, you may need to readjust
trigger wall spring strength (through hole No. 4).

After every 150 shots, lubricate trigger system by dripping a few drops of
oil using the tip of oiler No. 9 shown in Figure 5 through holes No. 7 and
8. When you are run out of lubrication, you may use thin, fluid and
anti-corrosion lubricant that is used in pneumatic systems.

Never use edible oils, thick and non-fluid oils such as grease.
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ZORAKi HPO1-2 REGLAGE DE LA DETENTE

1 Sivous navez pas la compétence nécessaire, n'essayez surtout pas
d'effectuer le réglage de la détente du pistolet 4 air de compétition.

2 Soyez patient et attentif en effectuant le réglage car si vous desserrez les
vis de réglage jusqu'au bout, les vis peuvent sortir de leur foyer et vous
serez contraints 4 démonter totalement votre pistolet pour un nouveau
montage.

3 Sivous serrez trop les vis de réglage de la détente, vous risquez d*érailler
les pas de vis et d'abimer les bouches de clefs ce qui la rendra
inutilisable.

4 Sivous effectuez des tirs & deux mains vous n'aurez pas besoin d'une
plus grande précision dans le réglage de la détente par rapport au tira
une main.

5 Ladétente de votre pistolet a été concue en conformité aux régles de la
compétition.

6 Alasortie d'usine la détente n'est pas réglée de fagon & concrétiser un tir
optimal, de ce fait il vous appartient d'effectuer un réglage précis.

7 Lelacher de la détente se fait en deux temps, le réglage devra étre effectué
de fagon & pouvoir étre utilisé dans ces deux étapes.

8  Lapremiére étape est la perception de la détente par le doigt et la
pré-course.

9 Laseconde étape est le lacher de la détente sensible c'est 4 dire le point
dur.

10 En cours de réglage le changement du réglage d'un vis de réglage peut
nécessiter le réglage d'un ou de plusieurs vis.

11 L'opération de réglage de la détente demande de la compétence, de la
patience, de la perception et de la sensibilité, nous vous conseillons d'étre
patient.

12 Letrou de réglage no:1 (figure 1), régle la puissance de ressort en cours
de mouvement de soutien qui est le premier mouvement de la détente.

13 Pour obtenir un poids de détente plus élevé du mouvement de soutien de
la détente, tournez 4 droite I'embout allongé de la clé torx (T8) ( figure 1),
que vous aurez introduit dans le trou no:1 et pour obtenir un poids de
détente plus faible tournez & gauche.
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Le poids de détente conseillé est aux environs de 400 grammes.

Le réglage de la longueur de la pré-course se fait en tournant I vis ajusté
dans le trou no:2 4 l'aide de la clé torx (T8) no:5 (Figure2);pour diminuer
la pré-course tourner 4 droite et pour augmenter la pré-course tourner du
cOté inverse. Figure 1, Figure 5

Evitez de régler le poids de la détente de facon faible car la détente pourra
lacher et provoquer des blessures, utilisez un poids de détente élevé.

En seconde étape, le réglage du ressort du poids de la détente s'effectue
en introduisant un tournevis a bout plat no:6 (Figure 3) dans le trou no:4
(L'ouverture du clé de vis doit étre au maximum de 3mm)

Si vous tournez la vis du ressort & gauche vous obtiendrez un poids de
détente plus élevé, si vous la tournez & droite vous obtiendrez un poids de
détente plus faible.

La dureté du ressort de détente et la dureté du ressort de la paroi de
soutien ne devront pas étre inférieur au total 4 500 gr.

Le réglage de la course de la paroi de la détente s'effectue avec l'aide d'un
tournevis & bout plat no:6 par le trou no:3 (figure 3)

Clest le réglage le plus délicat et le plus dur parmi les réglages de la
détente, ce réglage n'est pas effectué en comptant les tours de tournevis
mais en en réfléchissant en unité d‘angle.

Sivous serrez la vis de réglage de la paroi de la détente du trou no: 3 vers
la droite, la course sera diminuge, si vous la serrez vers la gauche, la
course sera élevée et la précision sera diminuée.

Desserrer le vis de la paroi de la détente provoquera le prolongement de la
course de la détente et augmentera la dureté du ressort.

Apres avoir réglé la précision de la course de la détente, vous pourrez étre
contraints de régler & nouveau la force du ressort de la détente par le trou
no: 4. Figure 3, Figure 4

Tous les 150 tirs, faites le graissage du systéme de la gachette en mettant
quelques gouttes d’huile dans les trous no 7 et 8 avec I'embout de
graissage no 9 comme indiqué dans le schéma no 5. Si votre huile de
graissage est finie, vous pouvez utiliser I'huile protectrice anti corrosion,
qui a la particularité d'étre fine, fluide et lubrifiante.

Vous ne devez absolument pas utiliser des huiles de cuisine qui ne sont
pas fluides et fines.
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ZORAKI HPO1-2, Abzugseinstellungent

Wenn Sie mit der Abzugsemste\lung von Sportluftgewehren nicht vertraut
sind, sollten Sie auf gar keinen Fall versuchen, diese einzustellen.

Wenn Sie die Schrauben zu sehr lockern, fallt der Abzug aus der Schiene.
Um diesen wieder einzubauen, kann es sein, dass Sie ihre Handwaffe
komplett demontieren miissen. Sie sollten daher wahrend der Einstellung
sehr vorsichtig und geduldig sein.

Wenn die Einstellschrauben der Abzugeinstellung zu fest angezogen
werden, kinnen die Schrauben ausleiern oder die Eingangsmuffe
beschadigt werden. Die Waffe kann hierdurch unbrauchbar werden.

Bei Abzug mit beiden Handen muss die Abzugseinstellung nicht so prazise

sein wie bei Abzug mit einer Hand.

Der Abzug ihrer Waffe wurde gemdB den Vorgaben fiir Sportwaffen
entworfen.

Die Werkseinstellung des Abzugs wurde auf das niedrigste Niveau gesetzt.
Die Feineinstellung muss individuell angepasst werden.

Der Abzug erfolgt in zwei Stufen. Die Einstellung sollte daher unbedingt so

vorgenommen werden, dass beide Stufen bericksichtigt werden.

Die erste Stufe besteht aus dem Vorzugsgewicht mittels Antasten mit dem
Finger.

Die zweite Stufe besteht aus dem Druckpunktgewicht des Abzuges,
welches Abzugswand genannt wird.

Die Verstellung einer Schraube wahrend der Einstellung, kann dazu fiihren
dass auch eine andere oder mehrere Schrauben auch eingestellt werden
miissen.

Die Einstellung des Abzuges erfordert viel Geduld, Erfahrung und
Fachwissen. Wir raten ihnen daher zu Vorsicht und Beachtung aller
Sicherheitshinweise.

Das vorgesehene Loch Nr. 1im Einstellungsring auf Abbildung 1, dient zur

Einstellung der ersten Bewegung des Abzug Akts, mit dem die Federkraft
zum Vorzuggewicht eingestellt wird

Wenn Sie die lange Spitze des Sonderschliissels Nr. 5 (Tork
Drehmomentschliissel) in das vorgesehene Loch Nr 1 im Einstellungsring
einfiihren und nach rechts drehen, erhdht sich das Vorzugsgewicht. Bei
Linksdrehung verringert sich das Vorzugsgewicht (siehe Abbildung 1)

Ein Druckpunktgewicht von 400 Gram wird empfohlen.
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Die Vorzugsstrecke kann mit dem Sonderschltissel Nr 5 (Tork
Drehmomentschltissel T8) mittels Einfiihrung in das 2. Loch und Drehung
nach rechts verkiirzt und bei Drehung in die Gegenrichtung verlangert
werden (siehe Abbildung 2).

Wenn Sie die Vorzugsstrecke zu kurz einstellen erhoht sich die Gefahr,
dass sich der Abzug wahrend der Aufladung (Pumpen) von selbst auslost
und zu Verletzungen fiihrt. Die Vorzugsstrecke sollte daher lang eingestellt
sein.

Die zweite Bewegung, namlich die Federhérte des Druckpunktgewichts
kann mit einem Schraubenzieher GréBe 6 durch Anziehen der Schraube im
Loch Nr. 4 eingestellt werden. Die Spitze des Schraubenziehers sollte
hdchstens 3 mm betragen (siehe Abbildung 3)

Die Federstarke des Abzugvordrucks erhdht sich bei Drehung der
Schraube nach rechts und verringert sich bei Drehung nach links.

Die Federstérke der Vorzugsstrecke und die Federstarke des Abzugdruckes
sollten zusammen nicht weniger als 500 Gramm betragen.

Die Einstellung der Abzugstrecke kann mit einem Schraubenzieher GréiBe
3 durch Anziehen der Schraube in Loch Nr. 6 eingestellt werden

(siehe Abbildung 3).

Diese Einstellung ist die schwierigste der Abzugseinstellungen und
erfordert die hiichste Prézision. Sie wird nicht mittels Abzahlen der
Umdrehungen des Schraubendrehers, sondern durch Verstellen des
Winkels gradweise geregelt.

Wenn Sie die Schraube in Loch Nr. 3 zur Einstellung der Abzugswand
nach rechts drehen, verkiirzt sich der Anlauf zur Abzugswand und wenn
Sie es nach links drehen, verlangert sich der Anlauf zur Abzugswand
womit sich die Prézision verringert .

Bei Lockerung der Schraube fiir die Abzugswand wird die Abzugsstrecke
langer und wirkt sich somit auch auf die Abzugsdruckfeder aus wodurch
das Abzugsgewicht erhht wird.

Es kann sein dass sie nach der Prézisionseinstellung der Abzugsstrecke
auch das Gewicht der Feder fiir den Abzugsdrucks (Loch Nr. 4) erneut
einstellen missen.

Nach jeweils 150 Schiissen sollten sie dass Triggersystem
(Auslosesystem) mittels ein paar Tropfen Ol die Sie mit der Spitze vom
Oler in Abbildung 9 genau wie,in Abbildung 5 in die Lécher Nr. 7 und 8
schmieren. Wenn ihnen dass Ol ausgeht sollten sie einen diinnen,
fliissigen und anti-korrosions O gebrauchen welches bei Pneumatischen
Systemen verwendet wird Verwenden Sie niemals Speisedle, dick und
nicht fliissige Ole wie Fett.
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ZORAKi HPO1-2
AJUSTO DE LOS MOVIMIENTOS DEL GATILLO

1 Sinoes experto en el ajuste del gatillo de pistolas a aire comprimido de
competicion, no intentar absolutamente de hacer el ajuste.

2 Siafloja los tornillos del todo puede ser que salgan completamente y que
para volver a montarlos tenga que desmontar en completo la pistola.

Por eso tiene que tener mucho cuidado y paciencia haciendo el ajuste.

3 Sial contrario ha apretado demasiado los tornillos de ajuste entonces es
posible que se machaquen los dientes del tornillo o que se disforme la
cabeza del tornillo, impidiendo el uso de este ultimo.

4 Siefecttia el tiro con dos manos no es necesario efectuar un ajuste tan
preciso como si efectuara el tiro con una mano sola.

5  Elgatillo de su pistola esta disefiado de forma a que este conforme a las
reglas de la competicion

6  Elajuste del gatillo de la pistola tal como sale del embalaje no esta hecho
para tiros de alta competicion. El ajuste preciso lo tiene que hacer usted
segansus caracterfsticas propias.

7 Laactivacion del gatillo se hace en dos movimientos, por eso el ajuste
tiene que realizarse de forma a utilizar esos dos movimientos.

8  Laprimera etapa es la percepcion del gatillo y el vacio de la valvula de
contencion por el dedo.

9 Lasegunda etapa es la activacion precisa del gatillo que se llama la
palanca del gatillo.

10 Mientras la operacién de ajuste, puede ser necesario de hacer més ajuste
de uno o varios otros tornillos al hacer el ajuste de uno de los tornillos.

11 El ajuste del gatillo pide mucha sabidurfa en esta operacién que necesita
competencia, tacto y percepcion.

12 No 1 de la Figura 1: ajuste del agujero para ajustar la potencia del resorte
en el movimiento de contencion que es el primer movimiento del gatillo .

13 No 5 de la Figura 1 (T8) Introducir la parte larga deltorquimetroen el
agujero no 1y dar vuelta hacia la derecha.

Dando vuelta a la derecha se enderece el movimiento de contencién del
gatillo y se afloja dando vuelta a la izquierda.

14 Ladureza de la contenci6n del gatillo esta recomendada a 400 gramos
aproximativamente.
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Para ajustar la altura del estribo de contencion se introduce
eltorquimetro(T8) no 5 en el agujero no 2 dando

Vuelta al tornillo hacia la derecha para disminuir el movimiento de
contencion y alcontrario para aumentarlo.

Si hace el ajuste de modo a que el movimiento de contencion del gatillo
sea muy corto, es posible que El gatillo se deslice cuando se comprime el
aire y puede provocar heridas por eso es imprescindible Que el
movimiento de contencion del gatillo sea largo.

En la figura 3 se ajusta la sequnda etapa que es la dureza del resorte de
contencion para activacion del gatillo metiendo un destornillador plano no
6 en el agujero no 4 (1a anchura de cafia Tiene que ser de un

maximo de 3mm)

Dando vuelta a la derecha se enderece el movimiento de contencién del
gatillo y se afloja dandovuelta a laizquierda.

Eltotal de la dureza del resorte de contencion del gatillo con la dureza del
resorte del Movimiento de contencion no tiene que estar debajo de 500
gramos.

El ajuste del canal de movimiento del mecanismo de contencion del gatillo
se hace con un destornillador plano no 6 en el agujero no 3 como
indicado en la figura 3.

Este es el ajuste el mas dificil y delicado entre todos los ajustes de gatillo,
ples el ajuste no se hace contando las vueltas del destornillador sino
pensando en los grados angulares.

Apretando el tornillo del agujero no 3 a la derecha endurece la contencion
del gatillo mientras que aflojando hacia la izquierda se alarga el canal de
contencion del gatillo, disminuyendo asf la precision.

Al aflojar el tornillo de contencion del gatillo se alarga el canal de
contencion del gatillo pero puede ser que al mismo tiempo aumente la
dureza del resorte de contencién del gatillo.

Es posible que sea necesario de volver a ajustar la potencia del resorte de
contencion delgatillo despuésdel ajuste de Ia precision del canal de
contencion del gatillo.

Hacer el engrase del sistema de gatillo todos los 150 disparos, metiendo
unas gotas del lubrificante en los agujeros no 7 et 8 con la boquilla de
engrase no 9 como estd indicado en Ia figura no 5. Si ya no tiene aceite
de engrase , puede utilizar un aceite protector anti corrosivo, que tiene la
particularidad de ser fino, fluido y lubrificante. No utilizar en absoluto
aceites de cocina que no son ni fluidos ni lubrificantes.
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PErY/IMPOBKA XOJA CMNyCKOBOTO
KPIOLI KA MACTOSETA «ZORAKI HP01-2»

Ec/u Bt He 3HATOK B BOTIPOCE PEryIHPOBKI CITYCKOBOTO KPIOUKa
TIHEBMATHYECKIX IUCTO/IETOB [UI COPEBHOBAHMI, HIt B KOEM CITyyae
He IIBITAIATECh [IENIaTh PEry/MpOBKY CAMOCTOATENHHO.

2 Ecmu Bbt 0cabyTe peryipoBouHble BUHTBI 710 YTIOPA, OHM MOTYT BLIATH C
MecTa, ¥ TOrjja BaM IIpiieTcst II0/HOCTbI0 pasobparh MICTONET, YTOOBI CHOBA
co6parb ero. TI0aToMy TIPH BBITIO/HEHMH PEryMPOBKM GY/IBTe OCTOPOXKHBI I
TepIIe/NBBIL.

3 Ecrmu Bel cuIbHO 3aTsAHETe PEryMMpOBOYHbIE BUHTBI CITYCKOBOTO KPIOUKa, 9TO
MOKET IPUBECTH K 3a€/laHNIO Pe3bOOB BUHTA WITH TIOBPEX/IEHUIO OCTPHS
KITIOYA, B PE3y/IbTaTe Uer0 OHU CTAHYT HENPUTOHBIMM [T HCTIONb30BAHIS.

4 Ecm Bbi crpensiere gByms pykami, He Tpe6yeTcs, 4ToObI HACTPOITKY XOfa
CITYCKOBOIO KPIOYKa GbUINM OYeHD TOYHBIMI B CPABHEHII C HACTPOIKAMI TIPH
crpenbe ¢ OHOI PYKOiL.

5 CryckoBbiii KpIOYOK MICTONIETa CIIPOCKTHPOBAH B COOTBETCTBIM C
TIPABI/IAMI COPEBHOBAHMIA.

6 HacTpoiiku CITyckOBOrO KpiowKa B COCTOARIM TOC/E PACTIaKOBKI HACTPOCHBT
U1 CTPe/bObI Ha MAKCHMAIbHOM YPOBHE, Bbl MOJKeTe BBIIOTHUTD
MHMBYJTYa/THHYIO PETyIMPOBKY O] cebsl.

7 Tlpouecc cimycka KypKa COCTOMT JiBYXCTYTICHHATOi CTA/V, TIPU PEryIMpOBKe
CTPOTO C/IeiyeT BBIIOMHUTD PEryINPOBKY TaKiM 06pasoM, 4To6bl
JUCIIONB30BATH TH JIBE CTYTIEHI.

8 Ilepeas CTyTeHb — NPOWYIBIBAHIE A/BLEM CITYCKOBOTO KPIOUKa ¥ CTajist
3a30pa cTonopa.

9 Bropas CTyIieHb- IVIABHOE Ha)KATHeE Ha CIYCKOBOI KPIOYOK, T.¢. CIYCKOBAs
CTeHKa.

10 PerymupoBKa perymmpoBOYHOrO BUHTA BO BPeMs1 POLIecca PerymmpoBKi
MOJKeT II0TPe6OBATH PEry/IMPOBKY OHOIO Wi HECKOIBKIX BIHTOB.

11 Ilpotiecc pery/mpoBKst Xojja CIIyCKOBOTO KpIOwKa TpeGyer Teprienue,
pacriosHaBaHue, TOYHOCTD ¥ 3HaHMe Jlefia, peKoMeH/TyeM Bam npossuts
TeprieHme.

12 PerympoBoutoe otBepcTHe (pUc.1) perylmupyeT ycume pys<iHbI mpi
TIEPBOM XOJi€ CITYCKOBOIO KPIOUKa — Y/IepyKaHUI.

13 Ecmm Boi yepes orsepcrie Ne 1 BcTaBute BHYTPb JUIMHHBI KOHeI|
JMHAMOMeTpIecKoro Kiioda Ne 5 (T8) (puc.1) u noBepHete ero Bipaso
—JKECTKOCTb PabOdero Xojia CIycKOBOTO KPIOYKa YBE/MUITCH, ECI TIOBEPHETE
BJIEBO XKECTKOCTD YMEHBIIHTCA.

14 yonmme xoia KpIOUKa JIO/DKHa GITh 0K0Mo 400
TpaMMOB.

20

21

22

23

24

25

PerynmupoBka kbl pabouero xosa (pyc.2) IpOM3BOIUTCS IIOBOPOTOM BUHTA

C TIOMOIIBIO /MHAMOMeTpIecKoro Kimoda Ne 5(T8)uepes orsepetie Ne 2. Tlpu

BPAIIEHTIH BYHTA BIPABO PABOWHii X0/ yMEHbIIAETCA, TPV BpATIEHII

B/IEBO — PaGoUMIi XOJI CIYCKOBOTO KPIOYKA YBE/UMBACTCA.

Ecmi Bei orperympyete paGouiit X0ff CITyCKOBOrO KPIOYKa Ha MUHIMA/IbHYIO

BE/IMUHY, 5TO MOKET IPUBECTH K IIPOITYCKY KyPKA U PAHEHNIO BO BPEMs

HaKa4Kit BO3yXa, 0053aTe/IbHO ucuouhayine JUIMHHBIIT paﬁuqmﬁ XOfI.

Perynnposka ycwzm pr)l(MHbl BTOPOfi CTYTIEHH — CITYCKOBOJH CTEHKI —

TUIOCKOIT OTBEPTKH Uepes OTBEpCTHE
4 (puc.. 3)(LLWIPI/IH€1 uumua OTBEPTKI J0/DKHA GbITh He Goree 3 M).

Ecnu Bbi GyjieTe BpalaTh BUHT YCHIIHA CITYCKOBOIT CTEHKM BIPABO —

JKECTKOCTD CTEHKU YBETUMHTCA, ecut GyJieTe BpAIaTh BIIEBO —KECTKOCTD

YMEHBIIMTCA.

CyMMapHas BeNYIHA YCHIHA IPYKIHBI CIYCKOBOI CTEHKI 1 YCHITAA

TIPYKUHBI aGOUero Xofia He A0/DKHA GbITH HIKe 500 TPaMMOB.

Hacrpoiika pa6ouero Xoia CIycKOBO# CTEHKI OCYIIECTBIIACTCA Yepes

orsepcTie Ne 3 (puc 3) ¢ nomonpio IVIOCKOI OTBEPTKH.

CaMoit CTOHOIH H TOUHOIt eryMpOBKOfi M3 perymp

KPIOUKa AAB/IACTCSA 9TA PErYIMPOBKA, OHA OCYLIECTB/IACTCA He ITyTeM MOcyeTa

060POTOB BpAILICHNA OTBEPTKH, & C YIETOM YI/IOBBIX TP/TyCOB.

Ecmt Bt 3aTAHNTE BIPABO PeryMpOBOSKbIli BUKT CITYCKOBO/t CTEHI Hepes

orBepcTye Ne 3 -1y Th ABIDKEHMA cuycmuovx CTCHKI YMEHBIIITCH, eC Bot

ocnabuTe B/IEBO perymp BUHT ~TTyTh it CTEHKM

TCA, TOYHOCTD
HPOJ.UIEHHMI/I TyTh JBIDKEHIE B pexyuhrme OC/IaGIeHI BUHTA CITYCKOBOJ
CTEHKH MOYKET IIPUBECTH K YB/IVUEHHIO YCHIA IIPYKUHbI CIYCKOBO/t CTEHK.

ITocite HACTPOITKU TOYHOCTH My TH creniu
TI0HAI06UTCA TOBTOPHAs HACTPOIIKA M YCHJINASA IIPYKUHBI CIIYCKOBOI CTEHKI
(uepes oepcrie Ne 4).

Iocite KaAABIX 150 BHICTPE/IOB CMaKBTE CITYCKOBOI MEXAHN3M, 3AKATIAB
HECKO/IbKO Kalle/b Mac/a ¢ IIOMOILIBIO HaKOHeuHIKa Mac/ieHKu Ne 9 (puc.5)
qepes oteepcTisa Ne 7 1 Ne 8. Ecim 3akoHUMIoch Macyio, Bor Moskere

b

KHMJIKO€ AHTHKOPPO3HITHOE MAC/IO CO
CMa3OYHBIMM CBOICTBAMI, KOTOPOE IIPHMEHSAETCS B ITHEBMATHYECKIX
cucremax. Kareropirdeckn sanp TCS M b Macya 1

TYCTBIE, HOKUIKIE CMA30UHbIe MACTa.
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Puc. 4
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